PLASTIC ft

Diametros @75 a 1.000mm

v Tubos de PEMD - Polietileno de média densidade
v Tubos de PEAD - Polietileno de alta densidade

v Tubos de PP - Polipropileno



TUBOS POLIOLEFINICOS

@ EQUIPAMENTOS®

VANTAGENS:
* Atdxico e Impermeavel;

* Baixissima Rugosidade, coefic. C=150
(Hazen- Williams) e baixissimo efeito de
incrustacgao;

» Grande resisténcia ao impacto;

* Resisténcia a corrosao;

_ * Reduzido numero de juntas;
APLICACOES:

i « Vida util maior que 50 anos*;
Agro -Industria (Usinas de Acucar e Alcool):

* transporte de vinhagal/vinhoto, alcool e siste- »Menor custo final.

mas de irrigacao;

*p/ condi¢des de normais de operagdo.

Industria Alimenticia:

* transporte de liquidos que ndo possam sofrer
contaminagao;

« transporte de efluentes;

Indistria Quimica:

« transporte de liquidos corrosivos;
« transporte de efluentes;

* gasodutos;

Mineracao:
» dragagem / minerodutos (transporte hidraulico
de sdlidos / liquidos abrasivos);

Os tubos de PE possuem um coeficiente de re-
sisténcia a abraséo aproximadamente 5 vezes

* transporte de lamas (slurry);

Saneamento Basico: superior ao do ago e até 20 vezes maior que o
* adutoras de agua potavel; concreto.
* emissarios submarinos e efluentes em geral; Os tubos de PE sao uma alternativa insuperavel

Telecomunicacées e rede elétrica: para processos onde haja presenca de solidos.

« dutos de fios e cabos;

Por suavez, o POLIPROPILENO (PP), € mais
indicado a instalacbes que necessitam resistén-
cia a temperaturas de servigo elevadas (100°C),
* condutos de agua gelada. maior rigidez e inércia quimica diferenciada.

Conforto e ar condicionado:

* dutos de ventilagéo e A/C;

Tubos em PP custam aproxim. o dobro do PE.
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TABELA PARATUBOS HD DE POLIETILENO E POLIPROPILENO
9 SDR 41 SDR 32,25 SDR 26 SDR 21 SDR 17 SDR 13,6

Peso Peso Peso Peso Peso Peso Peso Peso

DE PO - PO - ... € ... € 1 e L 4 e < 4 e .
médio médio médio médio médio médio médio médio

e kg/m mm kg/m mm kg/m mm kg/m mm kg/m m kg/m m kg/m m kg/m
75 23 052 29 067 3,6 0,82 4,5 1,01 5,6 1,23
90 23 063 28 0,77 35 097 43 1,17 54 145 6,7 1,76
110 27 09 35 119 43 145 53 176 6,6 215 82 2,63
125 25 100 31 123 39 145 49 186 60 225 75 2,78 93 3,39
140 25 110 35 154 44 189 54 230 6,7 281 83 344 104 423
160 30 149 39 194 50 244 62 302 7,7 369 95 449 11,9 552
180 30 168 44 247 56 309 70 381 86 464 10,7 568 134 7,00
200 30 18 49 304 62 381 77 466 96 575 19 702 149 8,63
216 30 195 55 384 70 480 87 592 108 726 134 890 16.7 10,89
250 30 232 61 473 78 59 97 733 11,9 889 149 1097 18,6 1347

280 30 258 50 430 69 590 87 743 108 9.13 134 1122 16,6 13.71 20,8 16.87
315 Diametro sob consulta sendo quantidade minima 50 barras de 6m e prazo de entrega 90 dias.

355 30 327 60 650 87 950 11,1 1203 13,7 1468 16,9 1791 21,1 22,09 26,3 27,05
400 Diametro sob consulta sendo quantidade minima 50 barras de 6m e prazo de entrega 90 dias.

450 50 6,70 80 10,7 11,0 1474 14,0 19,16 174 2364 21,5 2888 26,7 3538 334 4352
500 Diametro sob consulta sendo quantidade minima 50 barras de 6m e prazo de entrega 90 dias.

560 Diametro sob consulta sendo quantidade minima 50 barras de 6m e prazo de entrega 90 dias.

630 60 112 10,0 18,7 154 2889 19,6 37,55 243 46.17 30,0 5635 37,4 6936 46,7 85.12
710 6,0 12,7 100 212 17,3 36,69 221 47,75 27,4 5864 339 7174 421 88,01

1000 8,0 238 150 44,7 244 72,79 311 9454 385 11597 47,7 14216

DE=diametro externo do tubo em "mm" e = espessura do tubo em "mm"

Observagodes: 1-Tubos para baixa presséo e temperatura ambiente nas cores preta, cinza e branco translucido.

2-PE=Polietileno, material virgem fabricado com polimero base de etileno. A densidade da resina base de polietileno
PE é superior a 0,93g/cm?, na temperatura de 23°C. Todas a cores possuem prote¢ao contra raios UV.

3-Os tubos séo de fabricagdo padronizada em barras de 6m (pedido minimo), seguindo tolerdncias e normas da
HD;
4-SDR-standard dimension ratio, corresponde a relagao entre diametro externo nominal e a espessura nominal (e);

5-A unido das barras pode ser feita com mangote (luva) de borracha e abracadeiras externas ou solda externa
(macgarico de ar quente). Para uniao dos tubos por termofusdo (solda de topo) ou luvas de eletrofusao favor
consultar.

6-Para tubos em PP considerar que resiste a pressao 30% menor que PEAD.
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